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13UY0145-3/04 ENDUSTRIYEL TASIMACI
TEORIK SINAV SORULARININ KAPSADIGI KONULAR

13UY0145-3/A1 is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 | issagligi ve giivenligi konusundaki normlari listeler.

02 | Yapilanise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar.

03 | Galisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar.

04 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar.

05 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler.

06 | Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar.

07 Gerceklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.

08 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak dnlemleri listeler.

09 | Tehlike olusturabilecek durumlari siralar.

10 | Aninda giderilemeyecek tirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

11 | Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosedurlerini listeler.

12 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosedirlerini siralar.

13 | Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar.

14 | Donlsturilebilen malzemeleri siralar.

15 | Donustirilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini listeler.

16 | Tehlikeli ve zararli atiklari siralar.

17 | Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini listeler.

18 | Yanici ve parlayici malzemelerin glvenli depolama yontemlerini agiklar.

19 | Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

20 | isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini agiklar.

21 | Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemlerini siralar.

22 | Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.

23 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.

24 | Operasyon bazinda calismalarin kalite standartlarini tanimlar.

25 | Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalari siralar.
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13UY0145-3/B1 Endiistriyel Forklift Kullanimi

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 | Tasima icin gerekli forklift ve techizatlarini siralar.

02 | Forkliftin calisma prensibini agiklar.

03 Forkliftin ekipman ve bilesenlerini agiklar.

Forkliftin ana teknik parametrelerini (kaldirma kapasitesi, yik merkezi mesafesi, maksimum kaldirma

04 yuksekligi, kizak egimi, maksimum c¢alisma hizi, minimum déns yarigapi vb.) aciklar.

05 | Forklifte meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar.

06 | Kullanilan forklift ve teghizatlardaki bozulmalari agiklar.

07 | Tasima islemiicin givenli calisma alanini tanimlar.

08 | Yukiin uygun olmayan pozisyonlarini siralar.

09 | Tasima islemiigin uygun tasima techizatini agiklar.

10 | Tasima islemi igin kullanilacak forkliftin uygunlugunu agiklar.

11 | YUk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar.

12 | Atasman araliklarini yiikiin agirlik merkezine gére nasil dengeleyecegini aciklar.

13 Yuk Gzerinde olasi hasarlari tanimlar.

14 | Yikin cinsi ve tagsima yontemine gore yardimci segme yontemini agiklar.

15 | Yukun agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini tanimlar.

16 | Kayma, diisme veya dokilmeyi 6nlemek icin gerekli onlemleri aciklar.

Tasima islemine baslamadan 6nce, yik baglanti ve dengesini kontrol etmek igin kaldirma emniyet mesafesini

17 aciklar.

18 | Yukin, tasima islemiicin uygun olup olmadigini aciklar.

19 | Forkliftin hangi hizda kullanilacagini agiklar.

20 | Rampalardan nasil gikilip inilecegini agiklar.

21 | isletme igerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar.

22 | Tasima sirasinda yukin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini aciklar.

23 | Tasima islemleri sirasinda goris alani disinda kalan kor noktalari tanimlar.

24 | Yukidn, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.

25 | Tasima sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu aciklar.

26 | Tasima sirasinda kullanilan yardimci techizatlari belirler.

27 | Cahisma siiresince kullanilacak techizatin ISG uygunlugunu agiklar.

28 Forkliftin devrilmeye baslamasi gibi acil durumlarda ne yapilacagini agiklar.

29 | Tasima sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar.

30 | Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldirilmasi gereken forklift ve techizati belirler.
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13UY0145-3/B2 Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 istifleme islemi icin gerekli elektrikli transpaleti ve techizatlarini siralar.

02 | Endustriyel elektrikli transpaletin ¢alisma prensibini aciklar.

03 | Endustriyel elektrikli transpaletin ekipman ve bilesenlerini agiklar.

Endustriyel elektrikli transpaletin kaldirma kapasitesi, minimum donis yaricapi vb. ana teknik

04 e
parametrelerini agiklar.

05 | Endustriyel elektrikli transpalette meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar.

06 | Endustriyel elektrikli transpalet ve techizatin bozulma ve deformasyonlariile ilgili bilgileri agiklar.

07 | Yakin, istifleme islemi icin uygun olup olmadigini agiklar.

08 istifleme islemi icin giivenli calisma alanini tanimlar.

09 | istifleme islemi icin uygun tasima techizatini agiklar.

10 | Tasima islemi igin kullanilacak elektrikli transpaletin uygunlugunu agiklar.

11 | YUk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar.

12 Yik tGzerinde olasi hasarlari tanimlar.

13 | istifleme islemi ve yiikiin cinsine gére yardimei segimini agiklar.

14 | Yukun agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini tanimlar.

15 | Kayma, diisme veya dokilmeyi 6nlemek icin gerekli onlemleri agiklar.

istifleme islemine baslamadan énce, yiik baglanti ve dengesini kontrol etmek icin kaldirma emniyet

16 mesafesini agiklar.

17 | isletme icerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar.

18 | istifleme sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini tanimlar.

19 | istifleme islemleri sirasinda goériis alani disinda kalan kér noktalari tanimlar.

20 | Yidkin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.

21 | istifleme sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu agiklar.

22 istifleme sirasinda kullanilan yardimci techizatlari belirler.

23 | Calisma siiresince kullanilacak techizatin ISG uygunlugunu agiklar.

24 | Tasima sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar.

25 | Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldirilmasi gereken elektrikli transpaleti ve techizati belirler.
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13UY0145-3/B3 Endiistriyel Elektrikli istif Makinesi Kullanimi

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 istifleme islemi icin gerekli elektrikli istif makinesi ve techizatlarini siralar.

02 | Endustriyel elektrikli istif makinesinin ¢alisma prensibini aciklar.

03 Endustriyel elektrikli istif makinesinin ekipman ve bilesenlerini agiklar.

Endustriyel elektrikli istif makinesinin kaldirma kapasitesi, minimum dons yarigapi vb. ana teknik

04 e
parametrelerini agiklar.

05 | Endustriyel elektrikli istif makinesinde meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar.

06 | Kullanilan istif makinesi ve techizatlardaki deformasyon ve bozulmalarini agiklar.

07 | istifleme islemi icin giivenli calisma alanini tanimlar.

08 | Yukin, istifleme islemi igin uygun olup olmadigini agiklar.

09 | istifleme islemi icin uygun tasima techizatini agiklar.

10 | Tasima islemi igin kullanilacak istif makinesinin uygunlugunu aciklar.

11 | YUk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar.

12 Yik tGzerinde olasi hasarlari tanimlar.

13 | istifleme islemi ve yiikiin cinsine gére yardimei segimini agiklar.

14 | Yukun agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini tanimlar.

15 | Kayma, diisme veya dokilmeyi 6nlemek icin gerekli onlemleri agiklar.

istifleme islemine baslamadan énce, yiik baglanti ve dengesini kontrol etmek icin kaldirma emniyet

16 mesafesini agiklar.

17 | isletme icerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar.

18 | istifleme sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini tanimlar.

19 | istifleme islemleri sirasinda goériis alani disinda kalan kér noktalari tanimlar.

20 | Yidkin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.

21 | istifleme sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu agiklar.

22 istifleme sirasinda kullanilan yardimci techizatlari belirler.

23 | Calisma siiresince kullanilacak techizatin ISG uygunlugunu agiklar.

24 | Tasima sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar.

25 | Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldirilmasi gereken istif makinesi techizati belirler.
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13UY0145-3/B4 Endiistriyel Cekici Kullanimi

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 Cekme icin gerekli cekici ve cekme techizatlarini siralar.

02 | Endustriyel ¢ekicinin ¢alisma prensibini agiklar.

03 Endustriyel gekicinin ekipman ve bilesenlerini agiklar.

04 | Endustriyel ¢ekicinin kaldirma kapasitesi, minimum doénis yaricapi vb. ana teknik parametrelerini agiklar.

05 Endistriyel cekicide meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar.

06 | Kullanilan Endstriyel ¢ekici ve techizatlardaki deformasyon ve bozulmalari agiklar.

07 | GCekme islemiigin glivenli ¢alisma alanini tanimlar.

08 | Yukiin, cekme islemi icin uygun olup olmadigini aciklar.

09 | Cekme islemiigin uygun tasima techizatini agiklar.

10 | Cekme islemi icin kullanilacak ¢ekicinin uygunlugunu aciklar.

11 | Tasima techizati icin ¢eki baglanti noktalarini tanimlar.

12 Yuk Gzerinde olasi hasarlari tanimlar.

13 | GCekme islemi ve yikiin cinsine gore yardimci segimini agiklar.

14 | YUkdn agirhk dagilimini dikkate alarak cekme noktasini tanimlar.

15 | Kayma, diisme veya dokilmeyi 6nlemek igin gerekli 6nlemleri agiklar.

16 | Cekme islemine baslamadan 6nce, ylk baglanti ve yiik dengesinin givenligini aciklar.

17 | isletme icerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar.

18 | Cekme sirasinda yiikin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini tanimlar.

19 | Cekme islemleri sirasinda gorus alani disinda kalan kér noktalari tanimlar.

20 | Yidkin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.

21 | Cekme sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu agiklar.

22 | Gekme sirasinda kullanilan yardimci teghizatlari agiklar.

23 | Calisma siiresince kullanilacak techizatin ISG uygunlugunu agiklar.

24 | Cekme sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar.

25 | Is bitiminde temizleyerek yerine kaldiriimasi gereken donanim ve techizati belirler.
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Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 | Yiuke uygun sapan ve diger kaldirma techizatlarini tanimlar.

02 | Cahisma siiresince kullanilacak teghizatin iSG uygunlugunu agiklar.

03 | Sapan ve diger kaldirma techizatlarindaki deformasyon ve bozulmalarini agiklar.

04 | Tasima iglemi igin glivenli ¢galisma alanini tanimlar.

05 | Tasima islemii¢in uygun tasima techizatini aciklar.

06 | YUk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar.

07 | Yik Uzerinde olasi hasarlari tanimlar.

08 | Operatorle iletisim icin kullanacagi isaretleri siralar.

09 | Yuk tasinmasinda kullanilan manevralari siralar.

10 | Yiikte ortaya cikan dengesizlikleri aciklar.

11 | Kayma, diisme veya dokilmeyi 6nlemek icin gerekli onlemleri agiklar.

12 | Tasima sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu aciklar.

13 | Tasima sirasinda kullanilan yardimci teghizatlari belirler.

14 | is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldirilmasi gereken kaldirma araglari ve techizati belirler.
15 | Tasima sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar.
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