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12UY0087-4/02 METAL LEVHA iSLEME TEZGAH OPERATORU
TEORIK SINAV SORULARININ KAPSADIGI KONULAR

12UY0086-3/A1 is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 is saghgi ve giivenligi konusundaki normlari listeler.

02 | Yapilanise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar.

03 | Galisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar.

04 | is saghigi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar

05 | is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler.

06 | Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar.

07 | Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.

08 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak 6nlemleri listeler.

09 | Tehlike olusturabilecek durumlari siralar.

10 | Aninda giderilemeyecek tirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

11 | Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini listeler.

12 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosedirlerini siralar.

13 | Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar.

14 | Donisturilebilen malzemeleri siralar.

15 | Dondstirilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini listeler.

16 | Tehlikeli ve zararl atiklari siralar.

17 | Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini listeler.

18 | Yanici ve parlayici malzemelerin givenli depolama gerekliliklerini listeler.

19 | Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

20 | isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini listeler.

21 | Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve dnleyici bakim islemlerini siralar.

22 | Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.

23 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.

24 | Operasyon bazinda galismalarin kalite standartlarini tanimlar.

25 | Cahsma sirasinda ortaya gikabilecek hata ve arizalari siralar.

12UY0087-4/B1 Abkant Pres

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.

02 Kullanilacak arag, gerec ve aletleri aciklar.

03 Biikiim sirasini, agcinim 6lcllerinin dogrulugunu saglayacak sekilde nasil yapilacagini agiklar.
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04 | Malzemenin islenmeye uygunluk agisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlari aciklar.

05 | Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

06 | Sistemdeki sizdirmazlik kontrollerini nasil yapacagini aciklar.

07 | Sistemdeki yag seviye kontrollerini nasil yapacagini agiklar.

08 | Makine ve aparatlarin ¢alisma ayarlarini malzemenin cins ve kalinligina gére yapilma sekillerini aciklar.

09 | Kesilen parcalarin imalat resmine uygunlugunun nasil kontrol edilecegini acgiklar.

12UY0087-4/B3 Pres

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.

02 | Kullanilacak arag, gereg ve aletleri agiklar.

03 Malzemenin kesime uygunluk acisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlari agiklar.

04 | Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

05 Makine ve aparatlarin ¢alisma ayarlarini malzemenin cins ve kalinligina gore yapilma sekillerini agiklar.

06 | Kurs boyu ayarinin yapilmasini aciklar.

07 | Bosta calistirma kontrollni aciklar.

08 | Duzglin presleme ile ilgili parametreleri aciklar.

09 | Presleme esnasinda gergeklesebilecek muhtemel arizalari agiklar.

10 | Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.

12UY0087-4/B4 Punch Pres

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 | imalat programini, is ve islem siralamasini aciklar.

02 | Kullanilacak arag, gereg ve aletleri aciklar.

03 | Malzemenin isleme uygunluk agisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlari agiklar.

04 | Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar

05 | Sistemlerde sizdirmazlik ve yag seviye kontrollerini aciklar.

06 | Malzemenin cins ve kalinligina gére makine ve aparatlarin calisma ayarlarini agiklar.

07 | islenecek malzemenin CNC isleme programinin nasil hazirlanacagini agiklar.

08 | CNCisleme tezgahi kontrol panelinin kullanimini agiklar.

09 | Secilen parametreye uygun isleme aparatlarini aciklar.

10 | Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.

15 Temmuz Mah. Giilbahar Cad. No: 26 Kat: 2 Bagcilar / istanbul | Telefon: 0212 9639000 | E-Posta: basvuru@renkbelgelendirme.com

Renk Akademi Egitim Belgelendirme ve Danismanlik Hizmetleri Limited Sirketi www.renkbelgelendirme.com



