nitelikli bir is diinyas: icin...

= ; Yetkilendirilmig
ersonel Belgelendirme Kurulusu
.’ r e n l( TS EN ISO/IEC 17024 YB-0256
4 RME

AB-0344-P

12UY0069-4/03 PLASTIK ENJEKSIYON URETIM ELEMANI
PERFORMANS SINAVININ KAPSADIGI KONULAR

12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol islemleri

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01* | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

02 * | Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma 6nlemlerini uygular.

03 * | Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

04 * | Uretim is emrini uygular.

Ham maddeyi, renklendirici ve katki maddelerini plastik mamul liretimine hazirlama islemlerini; ham madde

05 v SN . . . .
Ozelligine, Uretim is emrine ve talimatlara uygun bir sekilde yapar.

06 Ham madde, renklendirici ve katki maddelerini karistirarak makineye manuel ve/veya otomatik olarak
yuklenmesini saglar.

07 Karisimin firinlama islemlerini yapar.

08 Kalibi is talimatlarina uygun secerek Gretime hazirlar.

09 Kalibin temizlik islemlerini yapar.

10 * | Kalibin uygun kaldirma ekipmaniyla glivenli bir sekilde askiya alir.

11 Kalibi talimatlara uygun olarak enjeksiyon makinesine tasir.

12 Makineyi manuel konuma getirme islemlerini yapar.

13 * | Kalibin makineye yerlestirilmesini yapar.

14 * | Kalibi makineye sabitleme islemlerini yapar.

15 Makinenin itici ayar islemlerini yapar.

16 Kapi/Kafes emniyet sistemlerini kontrol eder.

17 Makinenin acil durdurma buton kontrollerini yapar.

18 Makinenin gilivenlik ayarlarini (kalip koruma, mekanik emniyet) yapar.

19 Isitma/ Sogutma sivilarini gerekli tiim kontrolleri yaparak baglanmasini saglar.

20 Rezistans sicaklik degerlerini is emrine gore sisteme girer.

21 Set degerlerin ulasip ulasmadigi kontrol eder.

22 is emrine gdre mengene ayarlarini (agma kapama hiz ayari, basing ayari vb.) yapar.
23 Uretim is emrine gére kalip koruma ayarini ve kalip baglanti ayarini deneyerek yapar.

Ham maddeyi plastik mamul Gretimine hazirlama islemlerini (karisim miktari, 6n 1sitma, dolum seviyesi
kontrol, emicinin ve beslemenin agiimasi vb) ; ham madde 6zelligine ve is emrine gbre yapar.

Uretim is emrine gore kalip ve iriinle ilgili degerleri (iticilerin vurus hizini ve sayisini, burgu devir hizini, geri
25 emis degerlerini, gramaj degerini, enjeksiyon hiz ve basing degerlerini, triin sogutma ve Gtileme degerlerini,
kalip agma ve kapama siirelerini, baski (Urtin) mesafe ve basing degerlerini) makineye girer.

24

26 Girilen degerleri makinenin hafizasina kayit ederek secer.

27 * | Uretim 6ncesi burguda kalan hammaddeyi bosaltir.

28 Makineyi manuel konumdan yari otomatik konuma alir.
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Yari otomatik konumda makine parametrelerinin kontrolii icin deneme baskisi alarak birim amirinden onay

29" alr.

30 Uretim siirecine gére enjeksiyon makinesini seri tiretime alir.

31 Belirli araliklarla kalip, su ve rezistans sicaklik set degerlerini kontrol ederek uygunsuzluklari giderir.
32 Silo ve hunilerde hammadde takibini yapar.

33 Aldigi numuneyi kalite kontrol birimine iletir.

34 * | Uriin formundaki teknik resme gore fiziksel/fonksiyonel (6l¢ii, gramaj vb.) kontrollerini yapar.

35 Baski dénglist sonunda Grind alir.

36 Uriiniin son kontroliinii yapar.

37 Hurda ve fireleri ayirarak tanimli kaplara koyar.

38 Uriinleri koli veya kasaya yerlestirir.

39 Hazirlanan koli veya kasa Ustline irlin tanitim etiketinin yapistirarak kontrol eder.
40 Silo beslemesini kapatir.

41 Bogaz cevresini temizler.

42 Makineyi manuel konumuna alir.

43 Mengeneyi acarak grubu geri ceker.

44 Ocak iginde kalan karisimi enjeksiyon yaptirarak bosaltir.

45 Isitma/Sogutma suyu vanasini ve ocak rezistanslarini kapatir.

46 Kalibin temizligini ve yaglama islemini yapar.

47 Mengeneyi kapatarak emniyet kafesini/kapisini agar.

48 Isitma/Sogutma suyu hortumlarini sdker.

49 * | Kahbi uygun kaldirma ekipmaniyla glivenli bir sekilde askiya alarak kalip pabuglarini soker.

50 Emniyet kafesini/kapisini kapatarak mengeneyi agar.

51 * | Kalibi indirerek s6kme islemini tamamlar.

52 Hidrolik yagi ve yaglama yagi seviyesini kontrol eder.

53 Kafes/kapi emniyet salterlerini kontrol eder.

54 Su akisini kontrol ederek ayar yapar.

55 Su hortumlarinin sizdirmazlik kontrolini yapar.
56 Otomatik yaglama sistemi yag seviyelerini kontrol eder.
57 Kontroller sonucu tespit etmis oldugu uygunsuzluklari giderir/giderilmesini saglar.

Makine ayar/kontrol sonuglarini, kalip ile ilgili islemleri, Grinle ilgili kontrol degerlerini, fireli Granleri, Grin

58 . . " -
sayim/tartim miktarlarini ve tespit ettigi arizalari ilgili formlara kaydeder.

59 Grup kizaklarini, mengene kizak ve makaslarini, emniyet kafesinin/kapisinin hareketli aksamlarini ve Gretim
alanini temizler.

60 Onleyici bakim faaliyetlerini kontrol formuna isler.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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