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11UY0023-3/03 iNSAAT BOYACISI
PERFORMANS SINAVININ KAPSADIGI KONULAR

11UY0023-3/A2 insaat Boyaciligi islemleri

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01* | Calisma alaninda iSG ile ilgili kurallar ile ikaz ve uyari levhalarina uyarak calisir.

02 * is saghig ve giivenligi icin gerekli KKD’leri (baret, is ayakkabisi, is eldiveni, toz maskesi, emniyet kemeri, is
gozligu, reflektif yelek) kullanir.

03 Kagir ylzeyi kontrol ederek kagir ylizeyin 6zelligine gore yapilacak islemlere karar verir.

04 Kagir ylizeydeki boyanmayacak alanlari kagit maskeleme bandi ile bantlar ve koruyucu 6rti ile kaplar.

05 Kagir ylizeyde macunlama yapmadan once, ylizeydeki fazlaliklari uygun yontemle (zimparalama, kazima,
tiraglama vb.) temizler.

06 Kagir ylizeyi tozdan ve kirden temizler.

07 Ylzey dizeltme islemleri i¢in uygun ekipmani (spatula, macun kiregi vb.) hazirlar.

08 Uriin uygulama ekipmanlarini (firga, rulo, piiskiirtme makineleri vb.) kullanima hazir hale getirir.

09 Yiiksekte calisma yaparken, ilgili ekipmani (basit iskele, mobil iskele, merdiven vb.) kurallarina uygun olarak
kullanir.

10 Kagir ylizeyde macunlama i¢in gerekli malzemeyi (tamir harci, alci vb.) hazirlar.

11 Hazirladigi macunu, macun kiiregi ve spatula kullanarak kagir ylizeye uygular.

12 Macun uygulama sonrasi kurumus macunlu kagir ylizeye uygun zimpara ile zimparalama islemi yapar.

13 Zimpara isleminden sonra, yiizeydeki tozlari takoz firca veya nemli bir bezle kagir ylizeyden temizler.

14 Kagir ylizeye uygun astari kullanima hazir hale getirir.

15 Astar islemini fir¢a, sap takilmis rulo, puskirtme makineleri gibi yardimci araclarla kagir ylizeye uygular.

16 Kagir ylizeye uygun olarak secilmis boyay! hazirlar.

17 * Hazirladigi boyay! birinci kat olarak kagir ylizeye (duvara, tavana, kartonpiyere) fir¢a, sap takilmis rulo,
plskirtme makineleri gibi yardimci araclarla uygular.

18 Boyama islemi sonrasi kagir ylizeyin gozle kontroliini yapar.

19 Metal ylizeyi kontrol ederek metal ylizeyin 6zelligine gore yapilacak islemlere karar verir.

20 Metal yuzeylerde ¢apak veya kaynak izlerinin veya paslarin mekanik ve/veya kimyasal yollarla temizligini
yapar.

21 Uriin uygulama ekipmanlarini (firga, rulo, piskiirtme makineleri vb.) kullanima hazir hale getirir.

22 Metal ylizeyde macunlama i¢in gerekli malzemeyi hazirlar.

23 Macun kiregi Gzerinde hazirladigi macunu, spatula ile metal ylizeye uygular.
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24 Macun uygulama sonrasi kurumus macunlu metal ylizeye uygun zimpara ¢esitleri ile zimparalama islemi
yapar.

25 Zimpara isleminden sonra, ylizeydeki tozlari takoz firca ve tinerli bez ile metal ylizeyden temizler.

26 Metal ylizeye uygun antipasi (astar) kullanima hazir hale getirir.

27 Antipasi (astari) firca, rulo, puskiirtme makineleri gibi yardimci aracglarla metal yiizeye uygular.

28 Metal ylizeye uygun olarak secilmis boyayi hazirlar.

29% Hazirladigl boyayi birinci kat olarak metal ylizeye rulo, fir¢a, piskirtme makinesi gibi yardimci araclarla
uygular.

30 Boyama islemi sonrasi metal ylizeyin gozle kontroliini yapar.

31 Ahsap ylzeyi kontrol ederek ahsap ylzeyin 6zelligine gére yapilacak islemlere karar verir.

37 Ahsap ylizeyde macunlama yapmadan 6nce, ylizeydeki fazlaliklari uygun yontemle (kalin ve ince zimpara
vb.) temizler.

33 Ahsap ylizeyi tozdan ve kirden takoz firca ile temizler.

34 Uriin uygulama ekipmanlarini (firga, rulo, piiskiirtme makineleri gibi) kullanima hazir hale getirir.

35 Ahsap ylizeyde macunlama igin gerekli malzemeyi hazirlar.

36 Macun kiregi Gizerinde hazirladigl macunu, spatula ile ahsap yiizeye uygular.

37 Macun uygulama sonrasi kurumus macunlu ahsap ylizeye uygun zimpara ¢esitleri ile zimparalama islemi
yapar.

38 Zimpara isleminden sonra, ylizeydeki tozlari takoz fir¢a veya nemli bez ile ahsap ylizeyden temizler.

39 Ahsap ylzeye uygun astari/dolgu vernigi kullanima hazir hale getirir.

40 Astari/dolgu vernigi firca, rulo, plskiirtme makineleri gibi yardimci araglarla ahsap yiizeye uygular.

41 Ahsap yuzeye uygun olarak segilmis boyayi/vernigi hazirlar.

42* Hazirladigi boyayi/vernigi birinci kat olarak ahsap ytizeye rulo, fir¢a, ptskirtme makinesi gibi yardimci
araglarla uygular.

43 Boyama islemi sonrasi ahsap ylizeyin gozle kontroliinii yapar.

44 islem sonrasi boyali yiizeye zarar vermeyecek sekilde tiim yiizeylerden kagit maskeleme bantlarini séker.

45 Koruyucu ortileri kaldirir.

46 Kullanilan boya malzemesi tiriine gére etrafi/zemini nemli bez, spatula veya tiner yardimi ile temizler.

47 Kullanilan arag ve geregleri toplayarak temizler.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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