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11UY0010-3/04 GELIK KAYNAKGISI
PERFORMANS SINAVININ KAPSADIGI KONULAR

11UY0010-3/B1 Elektrotla Ark Kaynag: (111)

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 * | Dogru elektrot tip ve ¢aplari seger.

02 * | Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e g6re uygun parametrelerin ayarini yapar.

03 * | Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartname-sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

04 Kaynatilacak parcalarin WPS /pWPS’e gbre kaynak dncesi montajini yapar.

05 Kaynak ile birlestirilecek olan yiizeylerin temizligini yapar.

06 Ark kaynagi pense ve sase kablolarini baglar.

07 * | WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

08 Pasolar arasi ve son temizligini uygun sekilde yapar.

09 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lctimleri uygun oOlci aletleri ile yapar.

10 * | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

11 * | Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun calisir.

12 * | Yaptigi islemle ilgili formlari doldurur.

13 * | Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi) (131)

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun parametrelerin ayarini yapar.

02 Kaynak 6ncesi tel makarasinin kontrollini yapar.

03 * | Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.
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04 * | Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartname-sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

05 * | Kaynatilacak pargalarin WPS /pWPS’e gore kaynak 6ncesi montajini yapar.

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri ve

06 * .
montaji yapar.

07 Ark kaynagi torc ve sase kablolarini dogru baglar.

08 * | WPS/pWPS'nin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

09 Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder.

10 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lctimleri uygun olci aletleri ile yapar.

11* | Yapilanise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

12 * | Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun galisir.

13 * | Yaptigiislemle ilgili formlari doldurur.

14 * | Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0010-3/B6 Tel Elektrotla Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Kaynagi) (135)

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun parametrelerin ayarini yapar.

02 Kaynak 6ncesi tel makarasinin kontrolini yapar.

03 * | Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

04 * | Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartname-sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

05 Kaynatilacak pargalarin WPS /pWPS’e gore kaynak 6ncesi montajini yapar.

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri ve

06 * .
montajl yapar.

07 Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar.

08 * | WPS/pWPS'nin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

09 Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru secer.
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10 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lctiimleri uygun olci aletleri ile yapar.

11 * | Yapilanise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

12 * | Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun calisir.

13 * | Yaptigiislemle ilgili formlari doldurur.

14 * | Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Kaynagi) (141)

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

01 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun parametrelerin ayarini yapar.

02 * | Dogru nozulu seger.

03 Ark kaynagi torc ve sase kablolarini dogru baglar.

04 * | Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

05 * | Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini kontrol eder.

06 Kaynatilacak parcalarin WPS/pWPS’e gore kaynak 6ncesi montajini yapar.

07 * | Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

08 * | WPS/pWPS'in gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

09 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lglimleri uygun oOlgi aletleri ile yapar.

10 * | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

11 * | Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun galisir.

12 * | Tehlikeli ve zararh atiklar i¢in gerekli dnlemleri alarak gegici olarak depolamasini saglar.

13 * | Yaptigiislemle ilgili formlari doldurur.

14 * | Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde depolar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

15 Temmuz Mah. Giilbahar Cad. No: 26 Kat: 2 Bagcilar / istanbul | Telefon: 0212 9639000 | E-Posta: basvuru@renkbelgelendirme.com

Renk Akademi Egitim Belgelendirme ve Danismanlik Hizmetleri Limited Sirketi www.renkbelgelendirme.com



