SIVACI

-renlm(E PERFORMANS SINAVININ ICERDIGI KONULAR

Liste icerigindeki yer alan konular ilgili ulusal yeterlilikten alinmstir.

S iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, i$ ORGANiZASYONUNUN YAPILMASI YETERLILIK BiRiMi

No

is saghgi ve giivenligi icin gerekli KKD’leri kullanir

Is saghgi ve giivenligi konusunda alinan 6nlemlere uyar

1
2
3 Calisma alaninin temiz ve diizenli tutulmasini saglar
4

Kullanilacagi malzemeleri uygulama ortamina yeterli miktarda temin eder.

Sira SIVA iSLERINDE GENEL MESLEKI BiLGi VE UYGULAMA BECERISI YETERLILIK BIiRiMi

2
o

Kireg (cesitli baglayici) siva harci hazirlamak icin uygun bir alan belirler.

Kireg (cesitli baglayici) harci icin uygun dozda kireci kumla karistirir.

Karisima su katarak homojenlik saglanincaya kadar karistirmaya devam eder.

Kireg (cesitli baglayici) harci icin uygun dozda kireci kumla karistirir.

Sivanacak ylizeyin yeri ve cinsine gore harci hazirlar.

birakir.

Karisima su katarak homojenlik saglanincaya kadar karistirmaya devam eder ve harci dinlendirmeye

Sivanacak ylizeyi inceler, ylizeyde sivanin yapismasini engelleyecek yag vb. maddeler varsa temizler.

Yiizeyde kirilmasi, tiraslanmasi gereken yerler varsa uygun islemleri uygular.
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Yizeyde onarilmasi gereken kiicik alanlari siva harci ile onarir.

[EY
o

gore sabitler.

Ahsap, metal ve beton ylizeyler icin hazirladigi rabitz teli, siva filesi vb. malzemeleri ylizey 6zelliklerine

11
yapistirir.

Farkli malzemelerin birlesim yerlerini ortalayacak sekilde, uygun dlcllerde, siva filesi, al¢i harci ile

12 Sivanacak yuzeyi yeterli miktarda islatir.

13 Sivanacak yizeyi (tavan ve duvar) uygun araliklarla anolar yardimi ile teraziye getirir.

14 .
yerlestirir.

Sivanacak yilzeyin yiksekligi kullanilacak mastar boyunu geciyorsa Ust ve alt ¢italar arasina ilave ¢italar

15 Mastar uzunlugunu ge¢meyen araliklarla anolari olusturur.

16 Ano gitalarin arasini Ui¢ kat serpme hargla doldurur, mastarla diizelterek anolari olusturur.

17 getirir.

Merkezleri (dis koseleri) yapmak icin mastarlari koseye dayayip terazi veya sakil yardimi ile terazisine

18 Mastarlari kanca yardimi ile sikica tutturur.

19 Kanca ile tutturulamayan yerlerde mastar, payanda destegi ile sabitlenir.

20 Sivanacak yuzeyi islatir.

21 Hargla li¢ tabaka serpme atar, mastarla diizelterek kdseyi olusturur.

22 ic késeleri yapmak icin génye yardimiyla i¢ kése anosunu olusturur.

23 Dokdilen harglari, yeni harglarla birlikte harg teknesinde kivamini sagladiktan sonra kullanir.

24 Serpme yapmadan Once ylizeyi hafifce islatir.

25 Hazirladigi akici kivamdaki harci ylizeye mala ile serpme yapar.

26 Uygulanan harcin ¢cekmesini bekler.
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27 Kullanacagi kadar plastik kivamdaki harci sivaci kiireginden ikinci tabaka olarak atar.

28 Ano aralarinda mastarlama islemini yapar.

29 Akici kivamdaki harci ylizeye Uglincii tabaka olarak atar.

30 ikinci tabakadaki kalan bosluklari doldurur

31 Mastarla duzelterek diizgiin bir yiizey elde eder.

32 Dokulen harclari harg teknesinde toplar.

33 Merkezleri (dis kdseleri) yapmadan 6nce, kdsebentler, serpme yardimiyla terazisinde yerlestirir.

34 Kurallarina gore hazirladigi ince siva harcini tekneye alarak plastik kivama getirir.

35 Hazirlanan ince siva harcini sivaci kiiregine alir.

36 Sivaci kiiregi veya malayla ince siva harcini asagidan yukariya ¢eker veya atar.

37 Mastarla ylzey kontroliinti yapar.

38 Flrg.ayla islatilan yizeye tirfil malasi ile stirekli daireler gizerek gatlak, pliriiz ve dalgalanma kalmayacak
sekilde perdah yapar.

39 Siva lizerini siinger ile silerek serbest kumlari distrur.

40 Sivanan ytizeyi, kuruduktan sonra, hava kosullarina gére sular.

41 Yiizeye uygun 6lciide mastar yardimiyla ylzeylerin diizglinliglini kontrol eder.

42 Kullanilmayan atil haldeki malzemelerin atik yonetmeligine uygun olarak stoklanmasini saglar.

43 Kullanilan arag/geregleri temizleyerek toplar.
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